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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES FASERVLIESES 

(57) 2ur Herstellung eines Faservlieses aus einem Vor- 
vlies wird eine herkbmmliche Kardentroninel (1) mit ei- 
ner besaugten kontinuierlich bewegten Fangflache (2) 
fur die von der Kardentrommel (1) abfliegenden Fasem 
eingesetzt. Urn vorteilhafte Forderbedingungen fur die 
abfliegenden Fasern sicherzustellen, wird der Faserbe- 
lag der Kardentrorroel (1) zur BUdung von Faserteil- 
stromen schichtweise in aufeinanderfolgenden Uknfangsbe- 
reichen von der Kardentrommel (1) durch Saugkanale (3) 
zwischen der Kardentrommel (1) und der Fangflache (2) 
abgesaugt, die als Teil eines Austragsrdrderbandes (11) 
fur das Faservlies ausgebildet ist. 
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Die Eifindung bezieht sich auf eine VorrichUing zum Herstellen eines Faservlieses aus einem Vorvlies mit ciner 
Kaidentrommel* einer kontinuierlich bewegten, luftdurchl^ssigen Fangfl&:he fiir die von der Kardentrommel in 
einem FCMeriiiftstrcMn abfliegenden Fasern und mit wenigstens einem auf der d^ Kardencnxnmel gogenfib^liegen- 
den Sdte der Fangfladie an diese angeschlossenai Saii^casten» wobei zwisctien der Kaideniioromel und der 
S FangfUche in Umfangsrichtung der Kardentionunel bzw. in Bewegungsriditung der Fangfl^he hintereinando* 
angeocdnete, zumindest angen^ert radial an die Kard^tronunel anschiiefiende Sangkanfile fur die FaserteilstrOme 
voigesehen sind, nach Patent Nr. 394 060. 

Durch das Vorsehen von in Umlaufrichtung der Kardentiommd hinterdnando' angeordneten Saugkan^Uen 
zwischen der Kardentronunel und d^ besaugten Fangflache kann das duich die Kardeniiommel in Einzelfason 

10 anfgelOste Vorvlies in mefarmn FaserteilstrOmen nachdnander auf die FangfUche aufgebracht werden» was einen 
Ausgleich allenfalls vcHiiandener UniegelmSBigkeiten in der FaservoteUung erlaiibt AuB^dem wird die Ndguqg 
zur KlumpenbDdung innerhalb der einzelnen FasmeilstrOme erheblich venringert, wdl fur jeden Faserteilstrcmi nur 
eine entspiechend geringere Fasermenge vchi der Kardentrommel abgel5st werden muB. Fas^belag aus 
veieinzeltenFasOTi wird ja zun^hst in einem Umfangsabschnitt der Kardentrommel im Bereich einer AuSraschicht 

IS abgesaugt, wobei fiir diesen abgesaugten Faserteilstrom die filr eine ungestOrte Faserf&rdenmg notwendigen 
Voraussetzungen hinsichtlich der Beschrankung der Faseidk:hte ohne weitoes eingehalten werden kdnnen. Gleiches 
gilt ffir die schicbtweise Absaugung w&vem FaseneflstrOme durch die nachfolgenden SaugkanSle, so daB der 
FasCTbelag aus veieinzdten Fasern ohne Veiklumpungsgefahr von der Kardentrommel in FasoteilstrOmen abge- 
nommenuiidaufdiekontinuierlichbewegteFangflacheaufgd>rachtwerdenkann»ohn^ 

20 einsetzenzumtissen. Die Gleichm^igjceit hinsichtlich do-Fas^^teilungund-ausrichtungdes Vliesesdaif jedoch 
beim Austragen des Faservlieses aus der Vonichtung nicht beeintrachtigt werden. 

Der ErfindungUegtsomitdieAufgsd)ezugrunde. eine Vorrichtung der eingangsgeschildem ■ 
MittelnsoausgestattCT^daBfiQreinestOnmgsfrdeAustragungdesaufdieFangfUcheabgdegt^ 
isL 

' 25 DieEr&dunglGstdiegesteilteAufgabedadurch^daBdieFangflacheeinen 

fur das Fas^lies bildet 

Durch diese Mafinahme mtfUllt die Cbergabe des Faservlieses von der Fangfi^he auf einen gesondert^ 
Austragsftirda^.wdljaderAustragsf&rdmrineinemFdrdeiabschnittdieFangfiachesel^^ 
mit ein^ Vliesubraiahme veibundenen Stdreinflilsse ausgesdialtet w^den. Daruber hinaus eigibt sich dne 
30 eifaeblicheKonstniktionsverein^hung. 

Wegen d^ Besaugung des F5rd^bandes kann das Austragsfdrd^and cntsprcdt^d dem jeweiligan Platzan- 
gebot gefiihrt werden. Besond^ giinstige Verh^tnisse ^geben sich jedoch, wenn das FOrdertrum des 
Austi^gsf&rderbandes im Bmich d^ an die Saugkandle angeschlossenen Fangfiadie zumindest im wesentlich^ 
hoiizmtal verlauft. well in diesm Fall die an die Fangfiache angeschlossenen Sauglcanaie vertikal ausgecichtet sind. 
35 Die Schw^kraft wirkt daho* ausschlieBIich in F5rdernchtung auf die Faseiieilstr5me in den SangkanSen* was euie 
gleichmafiigCTe Faserfbrderung im Bereich do- Saugkanaie nach sich ziehL 

In derZdchnung ist dCT Erfindungsgegenstand bei^ielswdse dargestellt, und zwar wild eine ^findungsgemlBe 
Vonichtung zum Herstellen dues Faservlieses in einem schranatischen Vstikalschnitt gezeigL 

Die daigestellte Vorrichomg zum Herstell^ eines Faservlieses besteht im wesentlich^ aus einer eine Zahn- 
40 gamitur aufweisenden Kardentrommel (l), dn^ kontinuierlich bewegtra, luftdurchlSssigra Fangfl^che (2) und aus 

mehreren in Umlaufnchtung der Kardentrommd (1) bzw. in Bewegungsrichtung derFangflSche (2) hintereinander ) 
angeordneten SaugkanSlen (3), die zumindest angenMhert radial an die Kardentronund (1) anschlieBen. Auf der der 
Kardentrommel (1) gegenfiboliegenden Seite d^ Fangfiadie (2) ist dn Saugkasten (4) vorgesdien, der fOr die 
einzelnen Saugkanale (3) Saugeinsatze (5) aufweist, so daB Qber die Smigeinsaize (5) ein entspiediender 
45 Strdmungsdurchgriff auf die SaugkanMle (3) erfolgt 

Das vorgelegte Vorvlies wird fib^ ein Fdrderband (€) dnem aus ein^ Muldentisch (7) und ein^ EinlaBwalze 

(8) bestehenden MuldmeinlaB der KardentrcMnmel (1) zugefOhrt, wobei das Vorvlies in Einzelfiismi auf gelOst wird. 
tUber in UmlauMchtung der Kardodtrommel (1) an den MuldeneinlaB anschlieBende Aibeiter-Wenderwalzenpaare 

(9) wird eine zusStzliche VergleichmaBigung des Faserbelages erreidit^ der in Folge den SaugJcanUen (3) zugeftihit 
50 wird. Die SaugstrOmung durch die einzelnen Sau^canSle (3) bedingt ein schichtweises Absaugen der Einzelfasem 

desFaseibelages, die somit in emzdnen TdlstrSmen nacheinander auf dieFangfl3che(2) aufgebracht werdm. Diese 
in Bewegungsrichtung d^ FangflMche (2) hintereinando- abgelag^en Faserteflstr5me weis^ eine entsprech^id 
gmnge Faseiidichle auf, die die Gefahr von stOrenden Veiklumpungen der Fasem iiuierhalb jedes Faserteilstiomes 
ausschlieBt Voiaussetzung fur eine gleichm^igeFaserablage auf der FangflSche (2) istall^dings eine st5rungsfireie 
55 Fasnfdrdenmg innerhalb der SaugkanSle (3), was wiederum die Ausbildung entsprechender Ftirdeduftstrdme 
inneriialb der Saug^canSle bedingt Da dfe M dglichkeiten der Luftzufilhrung zwischen der Kard^trommel und der 
Kardenabdeckung beschi&ikt sind, werdm den Sau^canaien (3) im AnschluBboeich an die Kardrntronmid (1) 
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Zuluf tOfiiiungen (10) in Fom von Ansaugschlitzen zugeordnet, die sich fiber die Arbeitsbreite der Kaidentiommel 
(1) erstiecken. Die Anordnung ist dabei so getroffen, daB die Zuluftansaug5ffinungen (10) in den bezQglich der 
Drehrichtung der Kardentrommel (1) zulaufseidgen KanalanschluBw^den vorgesehen sind, so daB der sich bUden- 
de Luftstrom im AnschluB an diese Ansaugttffhungen zunachsi die FaserablOsung von d^ Kaidenbommel 
unterstOtzt, weil er die sich ablOsenden Fasem erfaBt und in den Saugkanal (3) mitnimmt 

Um das schichtweise aufgebante Vlies. das eine gleichmflBige Faseiverteilung ohne Vorzugsrichiung aufiveist, 
ohne Beeintrachtigung der FasCTvatdlung und -ausrichtung aus der Vonichtung austragen zu kOnnen, wiid die 
Fangfl^he (2) durch einen FOrderabschniu eines AuslragsfOrderbandes (11) fOr das Faservlies gebildet, so daB die 
sonst bei der Vliesfibergabe von der FangfWche auf einen Ausiragsfarderer auftietenden SUkeinflusse sichcx 
vmnieden weiden. Wie das AusfQhrungsbeispielzeigt, v^iift das Fdntotnim (12) des AiisinigsfOnleibandes(ll) 
horizontal, was im Bereich derFangfiache (2) vertikale Saugkanale (3) mit dem Vorteil ergibt, daB kaum QueikrSfte 
auf die Fasem ausgeObt werden, weil ja die Schwerkraft in FOrdenichtung auf die FaserteilstrOme wirkL Die 
horizontale FOrd^tnunfiihrung bewirkt auBerdem, daB eine Besaugung des Fdrdertrums (12) auBerhalb des Fang- 
ll^henbereiches (2) im Gegensatz zu dner entsprechend geneigten FCrd^tnmifuhrung entfkllen kann. 
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1. Vorrichtung zum Herstellen eines Faservlieses aus einem Vorvlies mit einer Kardentrommel, einerkontinuierlich 
bewegten, luftdnrchmssigen Fangflache fur die von d^ Kardentrommel in einem FOrderluftstrom abfiiegenden 
Fasem und mit wenigstens einem auf der 6er Kaidentrommel gegenObeiliegendra Seile der Fangfl^he an diese 
angeschlossenen Saugkasten. wobei zwischen der Kardentrommel und der Fangfl^he in Um£angsiichtung der 
Kaidentrommd bzw. in Bewegungsrichtung der Fangflache hintoeinander angeoidnete, zumindest angenShen 
radial an die Kardentrommel anschliefiende Sau^naie fflr die FaserteilstiOme vorgesehen sind, nach Patent 
394 060. dadurch gekennzeichnet, daB die FangflSche (2) einen Abschnitt eines Austragsfdidobandes (11) fOrdas 
Faservlies bildet 

2. Voirichtung nach Anspnich I, dadurch gekennzeichnet, daB das Fdrdertrum des Austiagsfiirderbandes (11) im 
Berefeh der an die Saugkanale (3) angeschlossenen Fangflache (2) zumindesi im wesradichen horizontal verUtuft. 
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